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*Размеры для справок.1.
Сварка по ГОСТ 14771-76.2.
Сварка по ГОСТ 11534-75.3.
Сварной шов зачистить за подлицо.4.
Сектор поз.5 (кол. 26 шт.) после вальцовки подрезать по месту.5.
Проушины поз.1 предназначены для транспортировки.6.
Покрытие: грунтовка ГФ-021 краснокоричневая, ГОСТ 25129-82.7.

Сборочный чертеж
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